Kunststoff - Vergleichen von Werkstoffen und Herstellen eines Produktes (Klassenstufe 4, Lernbereich 2)

CD-Stutze
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Vorbemerkungen

- Organisation:

Der Schiler gestaltet die CD-Stltze individuell, mit mindestens drei unterschiedlich
grof3en Bohrungen.

Im Vorfeld werden die Bohrungen in der technischen Skizze eingefiigt und bemalt.
Die CD-Stutze kann zur Differenzierung (Hakenleiste) eingesetzt werden.
Das Werksttick ist zur persdnlichen Nutzung oder als Geschenk gedacht.

- Ausgangsmaterial:

Polystyrolstreifen mit einer Breite von 80 mm

alternativer Werkstoff: PVC [Vorteil: h6here Standfestigkeit, preisglinstiger, geringere
Werkstoffdicke moglich]

Abb. 1: CD-Stiitze; © 2009 Bechstadt
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Technologie: CD-Stiitze (Polystyrol)

Nr. Arbeitsschritt Werkzeug Bemerkungen
0 | Erganzung der technischen Skizze
Anreil’en der Werk- Technische Skizze,
stucklange (160 mm) | Bleistift, Stahimald,
Anschlagwinkel
2 | Ablangen des Feinsage, Schraubzwinge, alternativ: Schnellspann-
Ausgangsmaterials Sagelunterlage (Vollholz) schraubzwinge
3 | Feilen der Feinfeile, Schutzbacken, Prifen mit Stahimalstab
Aulenkanten Schraubstock und Anschlagwinkel
4 | Abrunden der Feinfeile, Schutzbacken,
Werkstlckecken Schraubstock
5 | Entgraten der Ziehklinge (Schwanenhalsform) Bewegung vom Korper
Aulenkanten weg
Handfeger, Schaufel Reinigung des Arbeits-
platzes
6 | Anreilen der Technische Skizze,
Bohrung Bleistift, Stahlmal}
7 | Zwischenkontrolle Qualitats- und Bewertungsbogen, | Kontrolle/ Bewertung
Technische Skizze, Stift, durch Mitschler
Stahlmald, Anschlagwinkel
8 | Kérnen der Bohrung | Kdrner, Hammer (1509), gdf. fest eingerichteter
Unterlage Arbeitsplatz mit
Metallplatte als Unterlage
9 | Bohren Technische Skizze (fur Auswabhl nur im Beisein des
der Bohrer), Bohrer mit Zentrier- Lehrers
spitze, Maschinenschraubtock, Kopfschutz
ﬁoﬂrmiscr}lr}e, Maschinenbesen, Reinigung nur bei Still-
enhrschaute stand des Bohrers
10 | Senken/Entgraten Handsenker (kleine Bohrungen),
der Bohrung Schwanenhalsziehklinge (grof3e
Bohrungen)
11 | Anreil’en der Technische Skizze,
Biegestelle Bleistift, Stanimaf,
Anschlagwinkel
12 | Umformen an der Warmeschiene, Biegevorrichtung | nur im Beisein des
Biegekante Lehrers
13 | Endkontrolle A Technische Skizze, Stift, Selbstkontrolle des
Stahlmal3, Schiilers
Radiergummi Entfernen des Biege-
anril}
14 | Endkontrolle B Qualitats- und Bewertungsbogen, | Kontrolle/ Bewertung

Technische Skizze, Stift,
Stahlmaf, Anschlagwinkel

durch Mitschler
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