Material und Werkzeug - Einblick gewinnen in technische Planungs- und Herstellungsprozesse (Kist. 1/2, LB 2)
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Vorbemerkungen

- Organisation:
- Betrachtung des Fotos sowie der Skizze und Feststellung von Gemeinsamkeiten und
Unterschieden

- Besprechung eines Technologieblattes, Ubung zu den Bezeichnern der Werkzeuge
und Hilfsmittel, Demonstration eines Arbeitsschrittes, Aushangen der Technologie an
einer zentralen Stelle, Arbeit der Schiler ... nachstes Technologieblatt

- Funktionsprobe und abschlieRender Vergleich der Fahrzeuge
- Technisches Experiment zur Anhangerkupplung bzw. zu den Radern
- Gestaltung im Kunstunterricht
- Gemeinsame Ausstellung von Werken und Kunst
- Ausgangsmaterial:

- Chassis: ungeschalte Aste der Haselnuss [0 20 .. 25 mm; 80 + 10 + 40 + 10 mm]
alternativer Werkstoff: Rundholz aus dem Handwerkerbereich des Baumarktes, z. B.
Besenstiel [0 23 mm; Nachteil: hohe Kosten; Vorteil: gute Symmetrie der
Rundhdlzer]

- Rader: geschalte Aste der Haselnuss [0 30 .. 35 mm]
alternativer Werkstoff: Rundholz aus dem Handwerkerbereich des Baumarktes, z. B.
Geratenstiel [0 28 mm; bessere Symmetrie
alternatives Halbzeug: Rader [ 30 mm;
hohe Kosten; gute Symmetrie;
Katalogware]

- Achsen: Schaschlikspiel aus dem
Haushaltswarenladen [0 2 mm,
Lange: 150 mm]

- Schraubhaken [0 5 mm, 20 mm]
- Ringschraube [0 5 mm, 16 mm]

- Kopf: Kugel mit Bohrung [0 25 .. 30 mm,
Katalogware]

Abb. 1: Haselnussauto mit Hanger; © 2010 Bechstadt
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A) Technologie: Herstellung von Achse, Hals und Rad

Nr. Werkzeug Arbeitsschritt Ergebnis
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2x Hals
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6x Rad
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Einspannen
und Bohren
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B) Technologie: Herstellung des Autos

Nr. Werkzeug Arbeitsschritt Ergebnis

1 Anreifden

[Schablone 1]

2 Sagen
3 —— Prufen
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Einspannen
und
Bohren

Schleifen

= C

6 Einspannen
und
Bohren

© 2010, Bechstadt, Fortbildung des Workshop Schule e. V. 7113




Material und Werkzeug - Einblick gewinnen in technische Planungs- und Herstellungsprozesse (Kist. 1/2, LB 2)

C) Technologie: Montage des Autos

1 2 3

Material Achse 1 Achse 2
bereitlegen
4 5 6

Material Hals Kopf
bereitlegen
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D) Technologie: Herstellung des Hangers

Nr. Werkzeuge Arbeitsschritt Ergebnis
1 Anreiflden
[Schablone 4]
2 Sagen
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Einspannen
und
Bohren

Einspannen
und
Bohren
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7 Einspannen
und
Bohren
8 Schleifen
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E) Technologie: Montage des Hangers

1 2 3

Material Vormontage Achse
bereitlegen

4 5

Hals Kopf
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F) Technologie: Montage der Kupplung

Nr. Werkzeuge Arbeitsschritt Ergebnis

1 - Anreilen -

3 - Schrauben -

4 - Anreilen -

6 - Schrauben -

7 Priifung und -
Abnahme
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