Infoblatt

Styropor® und Styrodur® - ein Vergleich
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Styropor® Styrodur®
aufgeschaumtes Polystyrol extrudierter Polystyrolhartschaum
o | Treibmittel: Pentan (verdampft und bléht wird auf Extrusionsanlagen als kontinuierlicher
S | das thermoplastische Grundmaterial bis auf | Schaumstoffstrang hergestellt
] gai 20- blsns.E'TaChi 2u Polystyrol - Aufschmelzung von Polystyrol und nach Zugabe
% chaumpartikeln auf ) von CO; als Treibmittel Dricken durch eine
T | durch eine zweite HeilRdampfbehandlung Breitschlitzdlise, wobei Schaumstoffstrange mit
zwischen 110°C und 120°C werden Dicken von 20 bis 200 mm entstehen
Blocke, Platten oder Formteile hergestellt
weil}; grobporig mit einem Porenanteil bis geschlossenzelliger Schaumstoff
0,
E zu 98% Luft unverrottbar
P unverrottbar wenig elastisch, nimmt nur geringe Mengen von
@ wenig elastisch; feuchtebestandig Feuchtigkeit auf
& (Wasseraufnahme < 5%) : .
o nicht UV-bestandig
w | nicht UV - bestandig, d.h. Oberflache
vergilbt und wird sprode
Verpackungsmaterial fur zerbrechliche Dammmaterial fur Dacher, Keller, Aufen-
Gater mauern, Fulbdden
2 | Dammmaterial (z.B. Isolierung von Bodenbeldge flir Parkhauser und Industriehallen
-g Heizungsrohren, Kuhlschranken, Wanden, Frostschutz im Stralen- und Gleisbau
s Decken und Kellern)
3 Herstell Schwi . d Strahlentherapie gegen Krebs (Gussformen zur
) RZ:tSuﬁ legvge:?enn chwimmringen un Herstellung von Blenden, die in der
= 9 Strahlentherapie gesundes Gewebe schiitzen)
Schockdampfendes Material in Fahrrad-
und Skihelmen
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